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CONTEXTE

m La SOUDURE est une technologie pointue et
tres complexe

= Nombreuses interrogations des medecins du
travail sur le suivi medical a mettre en place

m Le groupe toxicologie d’Annecy Sante au Travall
a donc axé depuis 2006 une etude collective sur
ce vaste sujet
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METHODOLOGIE

m Recherches bibliographiques

m Formation Afometra et Institut international de la
soudure : 1,5 jours

m Réalisation d’un livret de synthese sur les
différentes technologies de soudage et leurs
risques associés pour la santé

m Etude de terrain (prélevements atmospheriques,
Indice biologique d’exposition)
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FORMATION

m 30 médecins formeés : AST74 et AST-BTP
m Formation réalisée en Juin 2006

m Formateur INSTITUT INTERNATIONAL SOUDURE :

Daniel BEAUFILS (Directeur IIS) et Monsieur VERITE (ingénieur

11S)
Y, journée sur les difféerentes techniques de soudage

Y, journée sur la problématique fumeée de soudage (composition)

m Formateur AFOMETRA :
Francoise JACQUET (MIRTMO, formatrice afometra)
4 journée sur les risques pour la santé et la réglementation
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LIVRET SOUDURE

m Classification

AMMEEY
Sanlic¥au

m 1 page par type de
soudure précisant
comment reconnaitre
le type de soudure
(schéma, définition)
ainsi que les risques
associes

m Moyens de prévention
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1. CLASSIFICATION

= Sondage 4 Pare électrique
¢ Houdage manuel

2. DEFINITION

Le zoudage & D'are avec électrode ercobée est le procédé de soudage le plus couraturnent
ernploye pour les travany dentretien et de réparation. Dans ce procédé, on fait jaillir un arc
Electrigque entre le bout de 'électrode et le métal & souder. L7 électrode est constituée d une
drne métalligque, reconmrerte de flux on dan revvéterent (erzobage). L électrode fond an fur
et & mesute de Uopération de soudage.

Le flux protége de 'air arbiant les ions métalliques de Pare et agswre ainsi la stabilité de
Vare. & mesure que le flux fond, i dégage des frnées et dépose un laitier protectenr sur le
mnétal en fasion,

Ce type de soudage est utilisé pour les travaux d'entretien et de réparation effectués sur
Pacier donx, acier moxrdable, Paluraninin et les métan non ferrenx. Dans les ateliers

de soudage, ce type de sondage est pen utilisé.
Le soudage 4 Uare avec électrode envobée tend 4 étre remplacé par le soudage WIG MIAG

3. SCHEMA




4. RISQUES PRINCIPAUX

Les 3 risques principaux sont

= Fumées :

¢ Degagement de poussiéres de métaux ++
o Chrome VI +++ s1 acter mnox

Chrome ITT +

Mn +++ s1 acter doux

Mi++ siacier nox

Fe +

Silice possible

0000

(lobalement

- les électrodes basiques dégagent plus de fumees

- &1 Uintensité du courant augments, 1'énmuission de fumées angments
et ce, de fagon exponentielle : le préventeur doit donc bien connaitre
ce risque pour juger de la pertinence des imndications.

= Rayvonnements UV et IR : essentiellement pour soudage MMA sur aluminium

= Gaz formés :
o Formation 'Oy NO. NO,
o Peude CO car pas de gaz d apport
o Dégagement de phosgéne s1 métal dégraisse aux solvants
chlorés
o Autres gaz s1 métal peint

Les autres risques sont -
= Brulure (projection de laitier — 3000 a 6000 =C)

= Chocs électrinques



5. GENERALITES :

Type d utilisation ; essentiellement pour les travaux 4 entretien et réparation

Metaux soudes possibles © tous types de metaux
Meétal d apport (Gme de ' électrode) © fonte, acier, thox, stélite

Type denrobages possibles

o electrodes rutiles (symbole B) 0 T1 O2+51 O24+E 204+ az20+- oxyde de fer
o eélectrodes hasiques (symhbole B) - CaO+Cab 2451024+ K 20+ a2 0
o cellulosiques (symbole C)
o oxydantes (symbole O
o acides (symbole A)
Courant
o courant alternatif ou conting (tension © 17 a 80 WV Courant - 10 4 550 A)
o Electrode + s1 procede basique
o Electrode — s1procede rutile.



PREVEHNTION
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EN COURS

m Etude technigue en entreprise
Soudeur TIG / MIG
25 entreprises du bassin annécien

Dosage atmospherique : particules totales +
4 métaux (chrome, nickel, manganese, fer)

IBE urinaire (3 métaux : chrome — nickel -
manganese)

m Déefinition d’un suivi medical (en
collaboration avec AST grand Lyon)
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MERCI DE VOTRE ATTENTION

Livret soudure disponible sur le site internet
d’ANNECY SANTE AU TRAVAIL

www.ast/4.fr/presentation/IPRP/etudes/index.html




